PLACAS TORNEADO MITSUBISHI

NEW PETIT LUT

Placas CBN con

nuevos filos de corte.
Optimas geometrias del filo
de corte combinado con
latecnologia de sinterizado
1~ del CBN de Mitsubishi,
M proporciona un
' mejor rendimiento.




PLACAS TORNEADO

Placas CBN para torneado

NEW PETIT LUT

Caracteristicas

Geometrias de placas optimas para multiples aplicaciones
Varias geometrias en filos de corte

@ Se han mejorado los honings del tipo F, G y T, con dptima geometria del filo de corte disponible para un amplia
variedad de aplicaciones.

@Elegir la placa segun la superficie de acabado 6 las condiciones de corte.

@La utilizacion de diferentes tipos de honing y tipo wiper para bajas resistencias de corte, mejora la eficiencia y
la alta calidad de mecanizado donde los tipos convencionales nos serian los adecuados.

Geometrias
NP-CNGA120404 F A W2
Aplicacioén principal I I Tipo de Honing

APLICACION FINAL (primera recomendacion) (tipo anti-rebabas agudo) |(resistencia de desgaste de crater)
F Honing F,415° AN HoningF§15° 01 HoningF/\ﬁso 0.05

Para mecanizado continuo J/T mmm 5 mmm 5
G Honing GA 0413 Honingr & 013 Honing Ga/\/ 0.05

Para mecanizado 25° 25° 25°

continuo y ligero interrumpido. “ R0.03 \“ R0.015 iﬂ R0.015
T Honing TA 013 Honing T® 0.13 Honing TV 0.05

Para mecanizado interrumpido.

]
35°\/@ R0.015

35"\/@ R0.015

(Nota) Primero, seleccione el tipo de honing del area de aplicacién principal (F, G, T), luego escoja un tipo de filo

(A, S, N) que complemente los requerimientos del mecanizado.

CALIDAD CBN, HONING

‘ Para acero endurecido

Acero endurecido

Primera recomendacion

‘vmsﬁ
(corte general)

Corte continuo
Corte de profundidad constante ‘ .
Mecanizado previo : Corte general

Corte de componentes fjados seguramente mediante abrazadera

. : Corte estable

’ Para fundicion, aleacién dulce

TA
. . W MB730
Primera recomendacion

(corte general)

# : Corte inestable

w

C2

WIPER
NP-CNGAT1 20404FA_]

wc

I
Opcional

( GA
mB710 J
-

Para aleaciones
dulces y fundicion.

Corte con interrupciones pesadas
Corte de profundidad irregular
Baja rigidez de fijaciéon por abrazadera

W : Primera recomendacién

: Uselo cuando se produzcan vibraciones y otros
problemas de corte con una placa tipo Wiper.



MITSUBISHI

M Caracteristicas de las calidades

- CALIDADES PARA ACERO ENDURECIDO
MB80O25 MB710

Primera recomendacién para acero endurecido. Gran Primera recomendacién. Composicién de CBN optimi-
resultado con la tecnologia de sinterizado para mejo-  zada para el corte de la fundiciéon. Un buen equilibrio
rar la resistencia al desgaste y a la rotura. entre desgaste y resistencia a la rotura.

M Area de aplicacion de grado M Area de aplicacion
MBCO10 MB730

400 2000
Adecuado para Adecuado para £
mecanizado de alta £ a0l mecanizado de alta E1500
velocidad. Una combi- g velocidad El mas alto £
.y = . o
nacion entre el gran 2 200l contenidode CBNy 84400
rendimiento del sinter- & alta conductividad g
. . ° . 5
izado y la tecnologia de g 100 térmica. S 500
- =
recubrimiento. 8
2 50 200
@ Acero tratado al calor i
Condiciones de corte recomendadas
g q Modo de Grado
UL corte recomendado | Velocidad de corte (m/min) Avance (mm/rev) Profundidad de corte (mm)
Corte de terminacion
2 | Acero estructural delaveocicad |  MBCO10 250 (150-400) -0.2 -0.2
® O |Acero de metal duro| 35-65 [ Gorte continuo para
‘5‘_3 HRC | propésitos gene?ales MB8025 200 (120-250) -0.3 -0.5
@ © | Acero de alta aleacion Corte confinuo para
£ propdsitos gene’r)ales 120 ( 70-150) -0.2 -0.3
] : Estructura de la Velocidad de corte (m/min) Avance  |Pofunddad decot] .0
Material de trabajo herramienta de trabajo oD =00 = 00 e (ot s Refrigerante
FC250 |Ferritico + Perlitico Seco
Fundicion gris -0.5 -1.0 Regriger‘ado
FC300 Perlitico MB710 MBZ730
Fundicion aleada Perlitico —0.4 | —0.5 |Seco,Regrigerado
FCD400 Ferritico MBZ10 Seco
Fundicion ductil m e -04 | -0.5 oer
FCD700 Ferritico * Perlltlco MBZ730 Regrigerado
Perlitico
B Rendimiento de corte
M Para corte continuo, honing F§ B Para corte interrumpido, honing TA
0.12 80000
T Corte ]
E 010f------- general (GA)f —----—3-—4— -1 € o000 || [l -~ 1= 1
©
S 0.8 [SERSEREEUSSE I =R ] g
S PSS 10 1T X S O N O A I A
@ 0.06[AT o S
S o
2 004 T Corte continuo |- { P11V S O R O O
> (FS) S
@ 0.02 z
QO.OO‘HHHH}HHHH‘lHHH Oggggg ggggg
0 10 20 £ 25 3 3 c 22 3 38
Tiempo de corte (min) -] -]
Corte continuo (TA) Corte general (GA)

<Condicién de corte>

Herramienta de trabajo : Alloy steel (60HRC)
Ranura de 8 cortes de corte interrumpido externo

<Condicién de corte>
Herramienta de trabajo : Acero de aleacion (60HRC)

Placa : NP-CNGA120408FS2/GA2 (MBCO10) ¢, - NP-TNGA160408TA3/GA3 (MB8025)
Xelomdad de corte (1)510"1/ r;un Velocidad de corte : 100m/min
Pvafncz_d dd : 0.1mm rev Avance :0.1mm/rev
rofundidad de corte : 0.1mm Profundidad de corte : 0.1mm
Corte seco

Corte Refrigerado




PLACAS TORNEADO

Placas CBN de torneado
Placas Negativas

R““ggwe”m CBN Dimensiones (mm)
" . o n .
Figura Tipo de placa é § E § 5 - = - Geometria
m m oo
s (===
puacanewperi| NP-CNGA120404GA2 ® @ @ 127 | 476 | 04 | 5.16
120404GS2 ° 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16
120404TA2 ° 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16
120404TN2 ° 12.7 | 476 | 04 | 5.16 50
120408FS2 °o |o 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16 Re
120408GA2 ° 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16 ]
120408GS2 ° 127 | 476 | 08 | 5.16 > 4
120408TA2 (] ®| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 |
120408TN2 ° 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16 D1 S1
120412FS2 ® |ee |127|476| 12 | 516
120412GA2 ° 127 | 476 | 12 | 5.16
120412GS2 ° 127 | 476 | 1.2 | 5.16
120412TA2 ® (@ 127 | 476 | 12 | 516
120412TN2 ° 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16
pLacANEw PETiT| NP-CNGA120404GAW2 ® 127 | 476 | 04 | 5.16
(Con Wiper) 120408FAW2 (] 127 | 476 | 0.8 | 5.16 80°
120408FSW2 ° 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16 Re
120408GAW?2 ° 127 | 476 | 0.8 | 5.16 i
120408GSW2 ° 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16 * %T:
120412FAW2 ® |127|476| 12 | 5.16 M -
120412GAW2 ° 12.7 | 476 | 12 | 5.16
120412GSW2 ° 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16
pacANEwPeTiT| NP-CNGA120404GSWC2 (@ 12.7 | 476 | 04 | 5.16 80°
(Con Wiper) 120408GAWC2 () 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16 Re
120408GSWC2 |® 127 | 476 | 0.8 | 5.16 5 %i
= b
D1 S1
peacanewperi| NP-DNGA 150404GA2 [ 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16
150404GS2 * ® e 127 | 476 | 04 | 5.16
150408GA2 ° 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16
150408GS2 * ® e 127 | 476 | 08 | 5.16
150412GA2 ° 12.7 | 476 | 12 | 5.16
150412GS2 * ® e 127 | 476 | 12 | 5.16
150604FS2 ° 12.7 | 635 | 0.4 | 5.16
150604GA2 o 12.7 | 6.35 | 04 | 5.16 55°
, 150604GS2 ° ®e| 127|635 | 04 | 516 LR
150604TA2 ° 12.7 | 635 | 0.4 | 5.16
150604TN2 ° 127 | 635 | 04 | 5.16 5
150608FS2 ° 12.7 | 635 | 0.8 | 5.16 b
150608GA2 ° 12.7 | 6.35 | 0.8 | 5.16 D1 1 st
150608GS2 A ®/®| 127 | 635 | 08 | 516
150608TA2 ° 12.7 | 635 | 0.8 | 5.16
150608TN2 ° 12.7 | 635 | 0.8 | 5.16
150612FS2 ° 12.7 | 635 | 1.2 | 5.16
150612GA2 ° 12.7 | 635 | 1.2 | 5.16
150612GS2 ® e 127 | 635 | 1.2 | 516
150612TA2 ° 12.7 1 635 | 1.2 | 5.16
pLacanew peri| NP-DNGA 150408GAW2JR (] 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16
(Con Wiper) 150408 GAW2JL ° 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16
150608FSW2JR |® 12.7 | 635 | 0.8 | 5.16
150608FSW2JL |® 12.7 | 635 | 0.8 | 5.16 55°
150608GAW2JR ° 127 | 6.35 | 0.8 | 5.16 LR
150608GAW2JL ° 12.7 | 635 | 0.8 | 5.16
' 150608GSW2JR |® 12.7 | 635 | 0.8 | 5.16 9
150608GSW2JL |® 12.7 | 635 | 0.8 | 5.16 L
150612GAW2JR ° 127 | 635 | 1.2 | 5.16 D1 1 |ss
150612GAW2JL ° 12.7 | 635 | 1.2 | 5.16
150612GSW2JR (@ 12.7 | 635 | 1.2 | 5.16
150612GSW2JL |® 12.7 1 635 | 1.2 | 5.16

@: Stock % : Stock en Japén [: A fabricar segiin demanda




MITSUBISHI

Rec“ggﬂie”m CBN Dimensiones (mm)
A 3 o n -
Figura Tipo de placa é § E § . - o . Geometria
MO |o|m;m;
= = ==
pLAcANEW PETIT| NP-SNGA 120404GA2 ® 12.7 476 | 04 | 5.16
120404GS2 A 12.7 476 | 04 | 5.16 ~Re
120408GA2 [ J 12.7 476 | 0.8 | 5.16 o
120408GS2 A ® ®|127 |476| 0.8 |5.16 8
120412GA2 [ 12.7 476 | 1.2 | 5.16
120412GS2 A e o127 476 | 1.2 | 5.16 D1 S1
pLacANEw PeTiT| NP-TNGA 160404GA3 (] 9525|476 | 0.4 | 3.81
160404GS3 ([ ] 9.525| 476 | 0.4 | 3.81
160408GA3 ° 9.525| 4.76 | 0.8 | 3.81 Pt
160408GS3 ° @ ®| 9525|476 | 0.8 | 3.81 =
‘ 160408TA3 ° 9.525| 476 | 0.8 | 3.81 RS |
160408TN3 ° 9.525| 4.76 | 0.8 | 3.81 £ )‘2%
160412GA3 [ 9.525| 476 | 1.2 | 3.81 D1 'St
160412GS3 [ J ® @O 9525|476 | 1.2 | 3.81
160412TA3 [ 9525|476 | 1.2 | 3.81
160412TN3 [ 9.525| 476 | 1.2 | 3.81
pLacanewpeTiT| NP-VNGA 160404GA2 ® 9.525| 4.76 | 0.4 | 3.81 35"
160404GS2 A 9.525| 4.76 | 0.4 | 3.81 Re
160408GA2 [ 9.525| 476 | 0.8 | 3.81
— 160408GS2 A 9525|476 | 0.8 | 3.81 g
o s
pLACANEW PETIT| NP-WNGAO080408GA3 o 12.7 476 | 0.8 | 5.16 80°
R
- ¢ A
—_— @ °
D1 s1
PLACANEW PETIT| NP-WNGA080408GAW3 [ 12.7 476 | 0.8 | 5.16 80°
(Con Wiper) Re
- mra
— @ °
D1 s1
B Placas positivas de 5°
Rec”ggﬂiem" CBN Dimensiones (mm)
. a o 0 a
Figura Tipo de placa é § E § o - o . Geometria
M |o|mom;
= = ==
pLAcANEW PETIT| NP-VBGW 160404GA2 ® 9525|476 | 0.4 | 3.81 35°/Y\
160404GS2 ° 9.525| 4.76 | 0.4 | 3.81 Re
160408GA2 [ J 9.525| 476 | 0.8 | 3.81 9
” 160408GS2 ® 9.525| 4.76 | 0.8 | 3.81 —
5°
| s f| !




PLACAS TORNEADO

Placas CBN de torneado
Placas positivas de 7°

Rec“ggﬂiem" CBN Dimensiones (mm)
A : =] 0 .
Figura Tipo de placa é § E § - St = o Geometria
M |0o;o
= ===
pLacanew peTit| NP-CCGWO03S102FA (] ® 357 139 | 02 | 20 80°
03S104FS ([ ] ® 357 | 139 | 04 | 20 7/~Re
04TO02FA [ ] [ ] 437 | 179 ] 0.2 2.4 ] é
H 04T004FS ([ ] ® 437 | 179 | 04 | 24 E
|70
D1 S1 !
pLacanew perit| NP-CCGW060202FA2 ® |® |®f 635 238 02 | 28
060202GA2 ( J 6.35 | 238 | 0.2 | 28
060202GS2 (] 6.35 | 238 | 0.2 | 28
060202TA2 [ 6.35 | 238 | 02 | 238
060204FA2 ® 635 | 238 | 04 | 28
060204FS2 ([ ] (J 6.35 | 238 | 04 | 28
060204GA2 (] ® 635 | 238 | 04 | 28
060204GS2 * 6.35 | 238 | 04 | 28
060204TA2 (] 6.35 | 238 | 04 | 28
060208FS2 (] 6.35 | 238 | 08 | 28
060208GA2 ( 6.35 | 238 | 08 | 28
060208TA2 [ 6.35 | 238 | 0.8 | 2.8 80° Re
09T302FS2 [ ] [ ] 9.525| 3.97 | 0.2 4.4 o
09T302GA2 ° 9.525| 3.97 | 0.2 | 44 B
E 09T304FS2 ([ ] [ K J 9525|397 | 04 | 44 * -
09T304GA2 (] ®( 9525|397 | 04 | 44 | Ve
09T304GS2 [ ( 9525|397 | 04 | 44 D1 |$1 !
09T304TA2 (] 9625|397 | 04 | 44
09T304TN2 o 9525|397 | 04 | 44
09T308FS2 ([ ] (] 9.525| 397 | 0.8 | 44
09T308GA2 ( 9525|397 | 08 | 44
09T308GS2 ([ ] ® 9625|397 | 08 | 44
09T308TA2 o 9.525|3.97 | 08 | 44
09T308TN2 (] 9.525| 397 | 0.8 | 44
09T312GA2 ® 9.525| 397 | 1.2 4.4
09T312GS2 o 9625|397 | 1.2 | 44
09T312TA2 [ 9525|397 | 12 | 44
120404GA2 [ 127 | 476 | 04 | 55
120408GA2 (J 12.7 476 | 0.8 | 5.5
pLacanew perit| NP-CCGWO09T304GSW2 (] 9525|397 | 04 | 44 80°
(Con Wiper) 120404GAW2 ) 12.7 476 | 04 | 55 Re
120408GAW2 ° 127 | 476 | 08 | 55 )
= ks
D1 [$1 !
PLAcANEW PETIT| NP-CCGWO09T304FSWC2 (@ 9.525| 397 | 04 | 44 80°
(Con Wiper) 09T304GSWC2 (@ (@ 9525|397 | 04 | 44 Re
09T308FSWC2 |® 9525|397 | 0.8 | 44 )
09T308GAWC2 (] 9.525| 397 | 0.8 | 44 N
E 09T308GSWC2 |e@ ® 9525|397 | 08 | 44
09T308TAWC2 ° 9.525|3.97 | 0.8 | 4.4 Y p %7"
pLacANEw PeTiT| NP-CCGB060204FS2 (] ® 635 | 238 | 04 | 28 80°
060204GA2 [ 6.35 | 238 | 04 | 238
o 060204GS2 ) 635 | 2.38 | 04 | 28 ¢ g
- °
L 7
D1 s1]

@ : Stock
% : Stock en Japon
[J: Afabricar segiin demanda




MITSUBISHI

Rewbgwiemo CBN Dimensiones (mm)
. . o [T e
Figura Tipo de placa é § E E - - e - Geometria
m m mo
= ===
pLAcANEW PETIT| NP-DCGWO070202FS2 ® 6.35 | 238 | 02 | 28
070202GA2 ° 6.35 | 238 | 02 | 28
070204FS2 ° ® |635 | 238 04 | 28
070204GA2 ° 6.35 | 238 | 04 | 28
070204GS2 °o |o 6.35 | 238 | 04 | 28
070204TA2 ° 6.35 | 238 | 04 | 28
070208FS2 ° 6.35 | 238 | 0.8 | 238
070208GA2 ° 6.35 | 238 | 0.8 | 238
070208GS2 o |o 6.35 | 238 | 0.8 | 238 550
11T302FS2 ° 9525 | 3.97 | 0.2 | 4.4 A Re
11T302GA2 ° 9.525 | 397 | 0.2 | 44 a
ﬁ 11T302GS2 ° 9.525 | 3.97 | 02 | 4.4
11T302TA2 ° 9.525 | 3.97 | 0.2 | 4.4 -
11T304FA2 ®®| 9525 | 397 | 04 | 44 o i
11T304FS2 ° 9525 | 3.97 | 04 | 4.4
11T304GA2 ° 9525 | 3.97 | 0.4 | 44
11T304GS2 ® |o @@ 9525 397| 04 | 44
11T304TA2 ° 9525 | 3.97 | 04 | 4.4
11T308FA2 ® ®| 9525 397 | 08 | 44
11T308FS2 ° 9525 | 397 | 0.8 | 4.4
11T308GA2 ° 9525 | 3.97 | 0.8 | 4.4
11T308GS2 o |o 9525 | 3.97 | 0.8 | 4.4
11T308TN2 ° 9525 | 3.97 | 0.8 | 4.4
11T312GA2 ° 9525 | 397 | 1.2 | 44
pLAcANEW PETT| NP-VCGW 160404GA2 ® 9525 | 476 | 04 | 4.4 35" R
160404GS2 ° 9.525 | 4.76 | 0.4 | 4.4 € B~
160408GA2 ° 9525 | 476 | 0.8 | 4.4 9
—-_— 160408GS2 ° 9525 | 476 | 08 | 4.4 =
7
D1 S1 !




PLACAS TORNEADO

Placas CBN de torneado
Placas positivas de 11°

Recuggwemo CBN Dimensiones (mm)
. . o n P
Figura Tipo de placa g % E § - st Re o Geometria
M| || oo
= = 22
pLacANewpeTiT| NP-CPGB080204FS2 e (o 794 |238| 04 | 36
080204GA2 [ 7.94 238 | 04 3.6
080204GS2 ) 794 | 238 | 04 | 36 80°
080208FS2 [ ) () 7.94 2.38 | 0.8 3.6 /Re
080208GA2 [ 7.94 2.38 | 0.8 3.6 §
080208GS2 [ J 7.94 2.38 | 0.8 3.6
E 090304FS2 o |@ 9.525 | 3.18 | 0.4 | 4.6 )
090304GA2 [ 9525 | 3.18 | 04 4.6 —111°
090304GS2 ° 9525 | 3.18 | 0.4 | 46 bt s
090308FS2 [ ) [ J 9.525 | 3.18 | 0.8 4.6
090308GA2 [ 9.525 | 3.18 | 0.8 | 4.6

090308GS2 [J 9.525 | 3.18 | 0.8 | 4.6

pLacANewpeTit| NP-TPGB 080204GA3 ® 476 | 238 | 04 | 25
080208GA3 ° 476 | 238| 08 | 25
090204GA3 ° 556 | 238 | 04 | 29 g
090208GA3 ° 556 | 238 | 0.8 | 2.9

A 110304GA3 ° 6.35 | 318 | 04 | 3.4 110
110308GA3 ° 6.35 |3.18 | 0.8 | 34 81
160304GA3 ° 9525 | 318 | 0.4 | 4.4
160308GA3 ° 9.525 | 318 | 0.8 | 4.4

@ : Stock
% : Stock en Japén
[J: A fabricar segtin demanda




