FRESAS INTERCAMBIABLES

SRVIZ2
Fresa de punta esférica de placa intercambiabhle.
Para deshaste y semi-acahado de moldes.




FRESAS INTERCAMBIABLES

B Caracteristicas

SRMZ

@Tamanos diSponiblesIIND 216, 020, 625, 630, 932, 640, 250
- Altarigidez

@ Placas espesas, para una extraor-
dinaria resistencia a la rotura.

@ Cuerpo robusto, para incrementar
la rigidez y la resistencia del
conjunto.

@ Su fiugura aerodinamica y el disefio

reducido de su parte inferior
optimiza el equilibrio entre su
capacidad de arranque de viruta y
la rigidez del cuerpo.

Corte de la parte inferior
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® Ademas de las longitudes estan-
dar, la serie SRM incluye
modelos de cuello largo vy
extra-largo, para aplicaciones
que precisen mayor longitud de
alcance. Los modelos con
J16~@32 estan disponibles
con agujeros de refrigeracion
como estandar.

Agu#'e_:ros para
refrigerante
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MITSUBISHI

M Placas de alta precision y baja resistencia

SRM~2

Placas con filo de corte de tipo fuerte

Su fuerte geometria y la resistencia de los bordes cortantes
permiten realizar desbastes fiables. El rectificado periférico
aumenta la precision de la placa, prolongando la vida

de la herramienta.

Placas afiladas, de baja resistencia

Placas rompevirutas con angulo de desprendimiento superior para
reducir las fuerzas de corte. Su menor resistencia permite conseguir
mejores acabados superficiales. La tolerancia de las placas es similar a las
de clase G, pero a los econdmicos precios de la clase M.

Placas de baja resistencia para 940 y 950

Disefio exclusivo, filo de corte tridimensional:- Ondulacion Radial Variable
(pendiente de patente) para una ruptura mas eficiente de las virutas, con
resistencia al corte y vibraciones significativamente menores. Situacion y
sujecion de las placas con tornillo, ranura y llave, para una seguridad extra.

m Tolerancia radial y otras dimensiones, con una placa montada en el cuerpo

Tolerancia radial

o Nominal | tolerancia| Rmin. | Rmax.
G 7.925 7.975
16 8 M 7.910 7.970
G 9.925 9.975
20 10 M 9.910 9.970
G 12.425 | 12.475
25 12.5 M 12.410 12.470
G 14.925 | 14.975
30 15 M 14.910 14.970

Dimensiones con una placa montada en el cuerpo

(%] Tolerancia| D1 min. D1 max.
16 G 15.800 16.000
M 15.770 15.990

20 G 19.800 20.000
M 19.770 19.990
25 G 24.800 25.000
M 24.770 24.990
30 G 29.800 30.000
M 29.770 29.990

*M: Precisiéon de clase M




FRESAS INTERCAMBIABLES

B

SRM2

M Tipo con mango

=

@®Tipo cuello largo

@Tipo estandar @Filo de corte de cuello largo
ap B2° (Angulo de extrusion) ap
® P - ;
R R
L2
L1
@Filo de corte tipo largo @Filo de corte extra-largo
ap B2° (Angulo de extrusion) B2° (Angulo de extrusion)
9 3 g 9 g 3
R L3 R
L2 |
L1 ‘ L1
Solo herramientas a mano derecha.
3|8 | &
- S|z 2 Dimensiones (mm)
= Referencia @ g 8
R |[& § R D1 D4 L1 L2 L3 ap B2°
2 | =
SRM2160SNM *x | - | 2 8 16 20 130 50 25 12 1°30'
2160SAM ®@ | O] 2 8 16 20 130 50 25 12 1°30’
5 2200SNM *x | — | 2 10 20 25 150 70 35 19 1°30’
° 2200SAM ®@ | O] 2 10 20 25 150 70 35 19 1°30’
"g 2250SNM *x | — | 2 12.5 25 32 180 80 35 24 1°30’
| 2250SAM @ | O] 2 12.5 25 32 180 80 35 24 1°30’
2300SNM *x [ - | 2 15 30 32 200 100 45 28 0°30'
2300SAM ®@ | O] 2 15 30 32 200 100 45 28 0°30'
2320SNM afl-12 16 32 32 200 100 45 28 0°30'
S 2320SAM @ | O] 2 16 32 32 200 100 45 28 0°30’
= SRM2200SNL *x | — | 4 10 20 25 150 70 35 30 1°30'
8 2200SAL @ (O| 4 10 20 25 150 70 35 30 1°30'
8 2250SNL *x | — | 4 12.5 25 32 180 80 50 39 1°30’
[ 2250SAL ®@(O| 4 12.5 25 32 180 80 50 39 1°30’
-8 2300SNL *x | — | 4 15 30 32 200 100 60 44 0°30’
[ 2300SAL ®@(O| 4 15 30 32 200 100 60 44 0°30’
2320SNL af-14 16 32 32 200 100 60 44 0°30'
2320SAL o|O| 4 16 32 32 200 100 60 44 0°30’
SRM2160SNF *x | -] 2 8 16 16 150 70 - 12 -
2160SAF *x [ O] 2 8 16 16 150 70 = 12 =
) 2200SNF *x [ - | 2 10 20 20 180 100 - 19 -
g 2200SAF *x [ O 2 10 20 20 180 100 = 19 =
o 2250SNF *x [ -] 2 12.5 25 25 200 120 - 24 -
3 2250SAF *x [O| 2 12.5 25 25 200 120 = 24 =
8 2300SNF *x [ - | 2 15 30 32 230 150 - 28 -
2300SAF *x [ O| 2 15 30 32 230 150 = 28 =
2320SNF of-12 16 32 32 230 150 - 28 —
2320SAF oo 2 16 32 32 230 150 = 28 =
S SRM2200SNLF *x | — | 4 10 20 20 180 100 - 30 -
% 2200SALF *x | O| 4 10 20 20 180 100 = 30 =
E 2250SNLF *x | —| 4 12.5 25 25 200 120 - 39 -
b 2250SALF *x [O| 4 12.5 25 25 200 120 - 39 -
E 2300SNLF *x | —| 4 15 30 32 230 150 - 44 -
3 2300SALF *x | Of 4 15 30 32 230 150 - 44 -
§ 2320SNLF of-14 16 32 32 230 150 - 44 -
[ 2320SALF OO 4 16 32 32 230 150 — 44 —
S SRM2200SNLL *x [ - 4 10 20 25 250 120 35 30 1°30’
_§ 2200SALL *x [O| 4 10 20 25 250 120 35 30 1°30'
.g 2250SNLL *x | — | 4 12.5 25 32 300 170 50 39 1°30'
it 2250SALL *x | Of 4 12.5 25 32 300 170 50 39 1°30’
§ 2300SNLL *x | —| 4 15 30 32 350 100 60 44 1°30’
2 2300SALL *x [ O| 4 15 30 32 350 100 60 44 1°30’
o) 2320SNLL o|-14 16 32 32 350 100 60 44 1°30’
- 2320SALL o|lO| 4 16 32 32 350 100 60 44 1°30’
@ : Stock

% : Stock en Japon

[: Afabricar segun demanda




MITSUBISHI

B Fresa con mango, placas y repuestos
SRM2 o16-32

— 0] @ 40
== /S
lgey] \@ § % /
g Herramienta ' S © :
= . .
Interior | Exterior Periférica |[Interior, Exterior| Periférica |Interior, Exterior‘ Periférica
Placa Tornillo Llave
SRM2160SNM,2160SAM | sRNGeSSy | sERSGeSE, _ TS25H _ DTKY08D
5 2200SNM,2200SAM | SRM200HM | SRMZOEM - TS32 — | @TKvosD | -
~§ 2250SNM,2250SAM | <Rz | sevszRhy - TS43 - @TKY15T -
2300SNM,2300SAM | sPAraocM | SRM30EM - TS55 — QTKY25T -
2320SNM,2320SAM | sRNasdSy | seveszh, — TS55 — QTKY25T -

SRM2200SNL,2200SAL | sBRS2%5, | sivgsthn | Pora's | TS32 | TS25 | (MTKY08D | DTKY08D
2250SNL,2250SAL SRG2G | PRGZE | oy | TS43 | TS25 | QTKY15T | @TKYOSF
2300SNL,2300SAL | sAvaocm | ShiaoeM | ‘otR s | TS55 | TS43 | @TKY25T | @TKY15F
2320SNL,2320SAL SRO3C | | GSRG3E | APMTIEs | TS55 | TS43 | @QTKY25T | @TKY15F

Filo de
corte largo

SRM2160SNF,2160SAF | o2RGieS, SEEA%EEM - TS25H - MTKY08D
8 2200SNF,22008AF | ofi38%% | sRiipoem | - TS32 — | @tkveep | -
E 2250SNF,2250SAF | sRizsca | SRMZSEM | — TS43 — | omkvisT | -
3 SRG30C SRG30E
S 2300SNF,2300SAF SRM30C-M | SRM30E-M - TS55 = @TKY25T -
2320SNF,2320SAF SEIIAM | SRNBSEM _ TS55 — @QTKY25T

SRM2200SNLF,2200SALF | sBR5385m | shngoeim | FotR. o | 1932 | TS25 | MTKY0sD | (DTKY08D
2250SNLF,2250SALF | sinisscqm | snbseM | ‘bocm s | 1543 TS25 | @TKY15T | @TKYO08F
2300SNLF,2300SALF | sBvasem | sovaoem | AIHSY | TS55 | TS43 | @TKY25T | @TKY15F
2320SNLF,2320SALF | shhaoai | soRGagiy | Atom®% | TS55 | TS43 | @QTKY25T | @TKY15F

SRM2200SNLL,2200SALL | sRnasciv | senoedhy | ApIH™SS | TS32 TS25 | ATKY08D | (OTKY0SD
2250SNLL,2250SALL | sBRSZ85m | shnosem | ‘tocns | 1543 TS25 | @TKY15T | QTKYO8F
2300SNLL,2300SALL | BR33%G, | <RRG305, | APMTI6L | TgQhA TS43 | @TKY25T | GTKY15F
2320SNLL,2320SALL | BR332S, | oRRG3ZG, | ARMIIS0: | TQ55 | TS43 | QTKY25T | @TKY15F

Filo de corte
de cuello largo

Filo de corte
extra-largo

2 | SRM2200M10L e I T B L E T B eV TS25 | OTKY08D | DTKY0SD
2250M12L SMSCM | snieM | orR > | TS43 | TS25 | @TKY15T | (3TKY0SF
H 2300M16L SANBOCM | PRSI, | Fomisod | TS55 | TS43 | @TKY25T | @TKY15F
s 2320M16L At | eRG3EE, | RIS | TSB5 | TS43 | @TKY25T | @TKY15F




FRESAS INTERCAMBIABLES

[ | TipO con mango ® Tipo Weldon (Fig.1) ® Tipo Weldon (Fig.2)

SRM2 o40-50 ﬂ

@ Tipo cono Morse (Fig.5)

B

SRM2

o E’ E Dimensiones (mm) @ § § % /@
Z|s .
£ | Retermnce S 8 I T e

) Interior Exterior Periférica  |Interior/Exterior|Periféricalinterior/Exteriorl Periférica

R § R D1 | D4 L1 Lz | ap Placa Tornillo Llave
SRM2400140NLS |® |2 | 20 | 40 | 40 | 190|120 | 54 [SRGA40C|SRG40E “ESER 3 TS6S | TS43 |TKY30T TKY15F| 1
2 2400150NLS |® | 2| 20 | 40 | 50 [200|120| 54 |SRG40C|SRG40E “ENTI6%4| TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F| 3
E 3 2500140NLS [® |2 | 25 | 50 | 40 | 190|120 | 63 |SRG50C SRG50E “FArR °%*| TS6S | TS43 |TKY30T TKY15F| 2
3 2500150NLS [® | 2| 25 | 50 | 50 {200 |120| 63 |SRG50C|SRG50E AEDEI694| TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F| 4
E 2400140NLM (@ |2 [ 20 | 40 | 40 |220|150 | 54 |SRG40C SRGA40E “FAER.°%*| TS6S | TS43 |TKY30T|TKY15F| 1
Fle 2400I150NLM (@ | 2| 20 | 40 | 50 {230 |150 | 54 |SRG40C|SRGA40E AENTI694| TSES | TS43 |TKY30T|TKY15F| 3
2 2500140NLM (@ | 2 [ 25 | 50 | 40 | 220|150 | 63 |SRG50C SRG50E “FhrR 2% TS6 | TS43 |TKY30T TKY15F| 2
2500150NLM [® | 2 | 25 | 50 | 50 {230 |150| 63 |SRG50C|SRG50E A5NS4 TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F| 4
2| o [SRM2400MNLS |®|2| 20 | 40 | — |256(120| 54 [SRG40C|SRG40E “ESER 24| TS6S | TS43 |TKY30T TKY15F| 5
% 3 2500MNLS [®|2| 25 | 50 | — (256|120 63 |SRG50C|SRG50E |AENI6S4 TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F| 6
§ 2 2400MNLM (@ 2|20 | 40 | — 286|150 54 |SRG40C|SRG40E “FhER 2| TS6S | TS43 [TKY30T|TKY15F| 5
|2 2500MNLM (®|2| 25 | 50 | — | 286|150 63 |SRG50C SRGS50E |“Fhrm o9t TS6 | TS43 [TKY30T|TKY15F| 6
2 |SRM2400WNLS | * (2| 20 | 40 |50.8/200 120| 54 |SRG40C|SRG40E “ENLRI®9*| TS6S | TS43 (TKY30T|TKY15F| 7
s 38 2500WNLS |* | 2| 25 | 50 |50.8/200 120 | 63 |SRG50C|SRG50E AEMEHI6%4| TS6 | TS43 [TKY30T|TKY15F| 7
8le 2400WNLM |* |2 | 20 | 40 |50.8/250|170| 54 |SRG40C SRGA40E “FAER °%*| TS6S | TS43 |TKY30T TKY15F| 7
HE 2500WNLM [ % |2 | 25 | 50 [50.8/250|170| 63 |SRG50C|SRG50E |AENEI694 TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F| 7
8 S 2500WNLL |* |2 |25 | 50 |50.8/300|220 | 63 |SRG50C SRG50E “FALR°%*| TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F| 7
8 2500WNLX |* |2 | 25 | 50 |50.8/ 350|270 | 63 |SRG50C|SRG50E |“EM1694| TS6 | TS43 [TKY30T|TKY15F| 7
2 |SRM2400SNLS | * (2|20 | 40 |42 |200 100| 54 |SRG40C|SRG40E “EBLR°S*| TS6S | TS43 (TKY30T|TKY15F| 8
8 38 2500SNLS [*|2| 25 | 50 [42 [200|100| 63 |SRG50C|SRG50E “EDEI694| TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F| 8
Z|g 2400SNLM | |2 20 | 40 |42 |250|100| 54 [SRG40C|SRGAOE “EDER 2% TS6S | TS43 |TKY30T|TKY15F| 8
= 2500SNLM |*[2| 25 | 50 |42 | 250|100 63 [SRG50C|SRG50E “FAERC24| TS6 | TS43 |TKY30T|TKY15F| 8
@ : Stock

% : Stock en Japon
[: Afabricar segun demanda
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B Tipo rosca

oD1:3:32

Sélo herramientas a mano derecha. Tolerancia cuando se ajusta con placa maestra.

Referencia St;Ck Numero de dientes| R D1 D4 Ds L1 L2 H M ap
SRM2200M10L ° 4 10 20 | 105 | 186 66 47 15 M10 [ 30
2250M12L ° 4 12.5 25 | 125 | 235 77 55 17 M12 | 37
2300M16L ° 4 15 30 | 17 28.3 86 63 22 M16 | 44
2320M16L L 4 16 32 | 17 29.0 86 63 22 M16 | 44
M Placas
Recubrimiento Dimensiones (mm)
[0}
2 Forma Referencia @ S ElE Geometria
. olel|8 R | Lt| L2 | S| F1|Re|Bs|Bs
oo
wi>| >
Filo de cote | SRG16C G ([ ] 8 |16 82 |35 | — | — |11 | — |
. | fuert
5| 20C Glele 10 |19 102 |46| = | — | 10| 18|54 @\ @%ﬁ
Q
£ 0 25¢C Glele| | [125024 |128 |55 — | — 1018 | By
YRR
30C Gle|e® 15 (28 |163 |7 | — | — |10 |18 |R® ~——+
32C o0 16 |28 | 16.3 |7 - —|10]18
fFlj{gniecoﬂe SRG16E G| |® 8 |185 6.7 |35| — | — |11 | —
5 20E Gle|® 10 |155| 85 |46 | — | — | 9| —
3 o 25E Gle|e 12.5/205/ 102 |55 | — | = | 9| -
- 30E Gle|® 15 |252(122 |7 | — | — | 9| —
32E L0 16 |26.1| 131 |7 - -9 -
Tipodebaia | SRM16C-M M| |® 8 (16 | 82 |35 — | — | 11| —
5 20C-M M| |® 10 (19 | 102 |46 | — | — |10 | 18
2 o 25C-M M| |® 12.5/24 | 128 |55| — | — |10 | 18
30C-M M| [*x 15 (28 | 1563 |7 | — | — |10 |18
32C-M M| |@ 16 |28 | 16.3 |7 - | =110 |18
Tpodebaja | SRM16E-M M| |® 8 135/ 6.7 85| — | — |11 | —
5 20E-M M| |® 10 (155 85 46| — | — | 9| — | g T
© - | = — yd By
ﬁ o 25E-M M| |® 12.5/20.5| 10.2 |5.5 9 . T =
30E-M M| | % 15 252|122 |7 | — | —| 9| —
32E-M M| |® 16 [26.1 13.1 |7 - = 9|-
~ SRG40C elel [2036 | 20580 —| —| - | -
o o~
5 0 50C oo |25040 |26 |85 —| - —| —|"
< 11°
R L1 ‘ S1
5 SRG40E [ 3K 20 (32 166 (80| —| —| — | —
3 w 50E ®e 25358 20 (85 — — —| —|- : .
3 st
filodecote | APMT1135PDER-H2 |M|® @ — |11 |6.35 35 (1.2 08| — | —
; 1604PDER-H2 (M|®|® — [16.5/9.525 |4.76/1.4 (0.8 | — | —
S
o 151
g
5 |GRecd |APMT1135PDER-M2 |M|® @ - 11 1635 B5 12|08 | — | —
@’ 1604PDER-M2 (M|®|® — [16.5(9.525 4.76 (1.4 (0.8 | — | — ]
; B3°
S1

* Guia de seleccion de filos de corte periféricos: La primera recomendacion es el rompevirutas super afilado M (APMT... PDERM2).
Para cortar cuando es esencial la resistencia del filo de corte, utilice el rompevirutas H (APMT ...PDER-H2).
(Las placas de baja resistencia interiores o exteriores tienen precision de grado M).

@ : Stock.
% : Stock en Japon.




FRESAS INTERCAMBIABLES

m Condiciones de corte

SRMZ2 o16 - g32

Fresado escuadrado (profundidad de corte: pequena)

Modo de corte

ap

ae

N: Revoluciones (min-1)
F: Avance de mesa (mm/min)

&

* e
SRM2

Material BuiEz \/elocidaddgcorte Calidad Tipo 216 220 225 230

(m/min) N | F |aplae| N | F |ap/ae | N | F |ap|lae|[ N | F | ap | ae

200 VP15TE Tipo estandar [3979[1592| 4 | 6 |3183]1273] 5 8 [2546|1273| 6 |10 |2122]1273| 7.5 |10
A s 180~280HB| (160 950 | con ompinzs) Tipo de cuellolergo| 3979 1592 4 | 4 [3183[1273| 5 | 6 [2546|1273] 6 | 7.5|2122[1273] 7.5 | 75
O EICI T Tpodecueloexiaego] — | — | — | — [3183] 955| 5 | 4 [2546(1019] 6 | 5 |[2122] 637| 7.5 | 3
acero aleado VP15TF |TPoestandar|3183] 955] 4 | 6 [2546] 764] 5 | 8 [2037] 815] 6 [10 [1698] 849] 7.5 | 10
280—350HB (1201?0200) (mnmmpewmas\Tlpodecuellolargo 3183| 764| 4 | 4 |2546| 611| 5 6 [2037| 611 6 | 7.5|1698] 509| 7.5 | 7.5

[Tpode cvelloextraterge] — | — | — | — [2546] 509 5 4 12037 489 6 | 5 |1698| 407| 7.5 | 3

160 VPA5TE Tipo estandar|3183| 955| 4 | 6 [2546| 764| 5 8 12037 815| 6 |10 [1698| 849| 7.5 | 10
Acero pre-endurecido | 35-45HRC (120-200) (mnmmpewmas)ﬁpodecuellolargo 3183] 764| 4 4 12546| 611] 5 6 12037 611| 6 | 7.5]|1698| 679| 7.5 | 75
Tipodecueloextradarge) — | — | — | — [2546] 509| 5 4 12037| 489| 6 | 5 ]1698] 509 75 | 3

Tipo estandar [3183[1273| 4 | 6 |2546| 764| 5 6 [2037| 815| 6 |10 |1698| 849| 7.5 |10
paﬁ\:ﬁgr?;?:;as <350HB (120150200) (w‘n’;’;;v{u';s) Tipo de cuello largo[ 3183 | 955] 4 [ 4 [2546] 611] 5 | 4 [2087] 611] 6 | 7.5[1698] 509] 7.5 | 7.5
Tpodecueloextradargo) — | — | — | — [2546| 509| 5 2 [2037] 489 6 | 2.5]|1698| 407| 75 | 15

M 200 VP15TF Tipo estandar [3979| 796| 4 8 |3183| 764| 5 8 [2546| 764| 6 |10 |2122| 849| 7.5 |10
Acero inoxidable <270HB (100-250) (wnmmpewutayﬂpodecuellolargo 3979] 79| 4 6 [3183] 764| 5 4 12546] 611 6 | 7.5]2122| 849/ 75 | 75
[Tpode cvelloextradergo] — | — | — | — [3183] 637] 5 2 12546 509 6 | 5 2122 424/ 75| 15

200 VP15TF Tipo estandar [3979(1989| 4 8 [3183]1910| 5 10 |2546]1528| 6 |10 ]2122]1485] 7.5 |10

Fundicion gris <350MPa (150—300) | con rompevits) Tipo de cuello largo 39791989 | 4 | 6 |3183]1910| 5 8 [2546|1528| 6 |10 |2122|1485| 7.5 | 6
Tipodecueloextradarg] — | — | — | — [3183]1592| 5 6 |2546|1273| 6 | 7.5]2122]1061] 75 | 3

200 VPA5TE Tipo estandar 39791989 4 | 8 [3183]1910| 5 | 10 |2546]1528| 6 |10 [2122[1273] 7.5 |10

Fundicién ductil <500MPa (150—280) | con rompevintas) Tipo de cuello largo] 3979|1989 | 4 6 |3183[1910| 5 8 [2546]1528| 6 |10 |2122(1273| 7.5 | 6
Tipodecueloextradargl — | — | — | — |3183]1592| 5 6 2546|1273 6 | 7.5]2122|1061| 7.5 | 3

180 VPA5TE Tipo estandar (35811790 4 | 8 |2865|1719| 5 | 10 |2292|1375| 6 |10 [1910[1146| 7.5 | 10

Fundicién ductil <800MPa (150~ 250) | con rompevitas) Tipo de cuello largo| 3581|1790 | 4 6 [2865]1719| 5 8 12292|1375| 6 |10 ]1910|1146| 75 | 6
[Tpode cueloextraterge]l — | — | — | — [2865[1432] 5 6 122921146 6 | 7.5]1910] 955| 7.5 | 3

GRS @l 100 VP15TF Tipo estandar [1989| 398| 4 4 |1591] 318] 5 5 |1273]| 255| 6 7.5[1061) 212| 7.5 | 3
(e s 45-50HRC (60-120) Filo de corte [Tipo de cuello largo[ 1989 | 398 4 2 |1591] 318] 5 3 [1273] 255| 6 4 ]1061] 212] 75| 15

de tipo fuerte [Tpodecueloextadare] — | — | — | — [1591] 318] 5 | 2 [1273] 204] 6 | 1.5[1061] 170] 7.5 | 1

EET® @l 60 VP15TF |Tipo estandar|1194| 239| 4 | 4 | 955 191| 5 5| 764 153| 6 | 7.5| 637] 127| 75| 3
tratamiento térmico | 20~ 80HRC (40-100) Filo de corte [Tipo de cuellolargo[ 1194 | 239| 4 | 2 | 955| 191 5 3| 764| 153| 6 | 4 | 637] 127| 75| 15

de fipo fuerte [Tpogecueloextal] — | — | — | — | 965| 191 5 | 2 | 764 122] 6 | 1.5] 637] 102] 7.6 | 1

SRM2 o016 -

Fresado escuadrado (profundidad de corte: larga)

o32

e *Mecanizado pesado de aceros inoxidables
(o] .
o al Para el mecanizado pesado de aceros
3 § © inoxidables, es recomendable el fresado
-§ ‘é N: Revoluciones (min-") descendente o concurrente.
> ae F: Avance de mesa (mm/min)
Material Bursa Velocidaddgcorte Calidad Tipo 216 220 225 230
(m/min) N | F |ap|/ae| N | F |ap|ae| N | F |ap|ae| N | F |ap| ae
200 VP15TF Tipo estandar |3979|1592| 8 4 13183]1273] 10 | 4 [2546|1273|125| 5 2122|1273 15 | 4.5
180—280HB _ g Tipo de cuello largo] 3979 | 1194| 8 3 [3183] 955| 10 | 3 |2546|1019|125| 4 |2122| 849| 15 | 3
Acero al carbono (160—250) ((canrompevies Tipo de cuello extraargo]  — = | ==
go| 3183] 955| 10 | 2 |2546| 764|12.5| 2.5]2122] 849| 15 | 15
acero aleado VP15TE Tipo estandar [3183| 955| 8 4 12546| 764| 10 | 4 [2037| 815/125| 5 |1698| 849| 15 | 4.5
280—350HB 1E0 iiac) | TIPO de cuello largo) 3183 | 764 8 3 [2546] 611) 10 | 3 |2037| 611]12.5] 4 ]1698] 509| 15 | 3
(120—200) |(con rompevirutas
Tipo de cuello extraargo]  — — | — | — |2546| 611] 10 | 2 [2037| 489|125| 2.5]|1698| 407| 15 | 1.5
) 160 VP15TF Tipo estandar [3183| 955| 8 4 12546| 764 10 | 4 [2037| 815/125| 5 |1698| 849 15 | 4.5
Acero pre-endurecido | 35-45HRC (120~200) {(oon ompesinas) Tipo de cuello largo[ 3183 | 764| 8 3 [2546] 611 10 | 3 |2037| 611]125| 4 |1698] 509| 15 | 3
*[Tipo de cuello extradargo| — — | — | — |2546| 611] 10 | 2 [2037| 489|125| 2.5]|1698| 407| 15 | 1.5
Tipo estandar |3183| 955/ 8 4 12546] 509] 10 | 3 [2037| 815/125| 5 |1698| 849| 15 | 4.5
paéc:;?rzlrsgct’as <3508 | (120%0) |on ongoias 120 8o cuelo g 3183 74| 8 | 3 [25461 509| 10 | 2 [2037] 61[ 125 | 251698| 509 15 | 3
Tipo de cuello extraargo]  — — | — | — |2546]| 407| 10 1 12037] 489]12.5] 1.5[1698| 407 15 | 15
o 200 VP15TF Tipo estandar |3979| 796/ 8 8 [3183] 764| 10 | 8 |2546| 764|12.5]|10 |2122] 849| 15 |10
Acero inoxidable | <2708 | (105 ~2s50) | con rompevies)[ [P0 Ce cuello lrgof 3979 | 796 & | 3 [3183| 764 10 | 3 |2546] 611[125] 4 [2122] 509] 15 | 45
Tipo de cuello extra-argo]  — — | — | — |3183]| 637] 10 | 2 [2546| 489|125 1.5]2122| 340| 15 | 1.5
L ] 200 VP15TF Tipo estandar [3979|1989| 8 8 |3183]1592| 10 | 8 [2546|1273|12.5|10 |2122/1485| 15 |10
Fundicion gris <350MPa (150~ 300) {(con ompevinas) Tipo de cuellolargo| 3979 1592| 8 | 5 |3183|1592| 10 | 6 [2546|1273|12.5| 7.5[2122]1061| 15 | 4.5
*[Tipo de cuello extraargo| — = | — | — |3183]1273] 10 | 4 [2546/1019/125| 1.5]|2122| 849| 15 | 3
L 200 VP15TF Tipo estandar [3979|1989| 8 8 [3183]1592| 10 | 8 |2546|1273|12.5]|10 |2122]1273] 15 |10
Fundicién ddctil | <500MPa | (15050 |(con rompeintes |10 de cuelolargol 3679 1592] 8 [ 5 [3183[1592] 10 | 4 [2546[1273[ 125 ] 752122 849] 15 [ 45
Tipo de cuello extra-argo] — — | — | — |3183]1273] 10 | 2 [2546/1019/125| 5 |2122| 849| 15 | 1.5
o 180 VP15TF Tipo estandar | 3581|1790, 8 8 [2865]1432| 10 | 8 2292|1146]12.5/10 ]1910|1146] 15 |10
Fundicion ddctil | <800MPa | (15050 | con ompeinie)|TP0 de cullo lrgo| 35811 1432 8 [ 5 [2865[1432] 10 | 4 [2292[1146[125] 75[1910] 764] 15 [ 45
Tipo de cuello extra-argo]  — — | — | — |2865|1146] 10 | 2 [2292| 917/125| 5 1910 764| 15 | 1.5
e . 100 VP15TF Tipo estandar |1989| 398| 8 2 |1591| 318] 10 | 3 [1273| 255/125| 4 1061 212| 15 | 3
i il 45-50HRC (60-120) Filo de corte [Tipo de cuello largo[ 1989 | 398| 8 1 ]1591| 318 10 | 2 |1273] 204|12.5] 1.5[1061| 106| 15 | 15
de tipo fuerte [Tpodecueloexiaae] — | — | — | — | = | = | = | = | = | = |- | = | = =-[=1=
NE® @l 60 VP15TF Tipo estandar|[1194 | 239| 8 2 ] 955| 191 10 | 3 | 764| 153|125 4 637] 127] 15 | 3
atamientollarmico 50—60HRC (40-100) Filo de corte [Tipo de cuello largo[ 1194 | 239] 8 1 955| 191] 10 | 2 | 764| 122|/125| 15| 637| 64| 15 | 1.5
de tipo fuerte [Tppdecueloexiadare] — | — | — | — | = | = | = | = | = | = |- | = | = - =1]-




MITSUBISHI

B Condiciones de corte

SRMZ2 40 - 050

© A: Fresado ranurado B: Fresado escuadrado C: Fresado escuadrado (con filo de corte largo)
s
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: . Velocidad de corte Avance por diente Modo
Material Dureza Calidad de la placa (m/min) (mmidiente) de corte
Acero aleado 0.12 (0.08—0.2) A
L sl ik <250HB VP20RT 160 (120 —200) 0.2 (0.1—0.4) B
(ASTM D2) VP30RT
0.15(0.1—0.3) C
A lead 0.2 (0.1—0.3) A
cero aleado VP20RT
para herramientas <250HB VP30RT 200 (160—250) 0.2 (0.1—0.4) B
0.3 (0.1—0.4) C
] 0.2(0.1—0.3) A
Acero fundido < VP15TF _ _
<230HB VP20RT 200 (160—300) 0.3 (0.1—0.45) B
0.2 (0.1—0.4) C
R - lat " VP15TE 0.25(0.1—0.4) A
o esistencia a la traccion
Fundicion ductil %M/nmr[ﬁf VP20RT 200 (160—300) 0.25 (0.1—0.45) B
0.35 (0.1—0.45) C
Resistencia a la fraccié VP1STE 0.25(0.1—0.4) A
L esistencia a la traccion
Fundicién < 2 - b 1-0. B
mm VP20RT 200 (160—300) 0.35 (0.1—0.45)
0.25(0.1—0.4) C




